811 Carrera Boite mécanique, pignonnerie, arbres 35

OUTILLAGE

MNao Désignation Outil spécial Explication

1 Plaque de retenue | P355a

2 Clé male P252a

3 Plague de pression VW 401 ;

4 Plague de pression VW 402

5 Poingon VW 412

6 Poincon VW 407

7 Tube VW 416 b

8 |' Poincon VW 406
1 9 ’i Prismes VW 405 En 2 parties
| 10 | Piéce de pression VW 454
|
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Points a observer pour le Instructions
Mo | Désignation Oté | démontage montage particuliéres
1 Ecrou a collerette 1 Desserrer avec  Serrer & un couple
P262a de 230 Nm et assurer
en rabattant la
collerette
2 Roulement 4 rouleaux 1 L'extraire a Chauffer a env.
cylindrique la presse avec 120 °C et forcer avec
VW 401, VW 401, VW 402
VW 402 et et VW 407
i‘ ] VW 412
| 3 1 Bague intérieure de 1 Chauffer a env.
roulement 120 °Cet
emmancher a la
presse
4 | Palier & 4 points 1
5 Plague de serrage 1
6 | Bague intérieure de 1 f Chauffer a env.
roulement 120 °C et forcer &
{ [ | la presse
7 Disque d'usure 1 La grande face
rectifiée plane
regarde |la cage & i
aiguilles -2 Saipl s
8 | Roue folle (4éme) 1 Controler la
synchronisation, ne
| changer que par i
' | | paire
8 | Cage a aiguilles 1 Repérer Monter sur la méme
roue de vitesse
10 | Douille 1 Repérer Monter sur la méme
rouede vitesse = - =7
| 11 | Manchon de 1 Contrdler I'usure
commande
12 fManchon de 1 Contraler 'usure
guidage ERTR ey
|
I
| 5 |
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911 Carrera

Points & observer pour le Instructions
No | Désignation Qté | démontage montage particuliéres
13 Roue folle (3éme) 1 Contraler la
synchronisation,
ne changer que par
paire
14 | Cage 2 aiguilles 1 Repérer Monter avec la
méme roue de
vitesse
15 | Douille 1 Repérer Monter avec la
| méme roue de
| vitesse
16 | Disgue d'usure 1
17 | Roue fixe (2éme) 1 Me changer que par
| paire. Le repérage
| et le numéro
|i d'ensemble
regardent la roue
fixe de 1ére
18 | Douille d'écartement 1
19 . Roulement & 1 Extraire a la Chauffer a env.
rouleaux cylindrique presse avec 120 °C et forcer a
un tube la presse avec - -
adéquat et YW 407 et un tube - =
VW 407 adéquat
20 Arbre primaire 1
!.
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8911 Carrera Boite mécanique, pignonnerie, arbr3535

INSTRUCTIONS DE DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Désassemblage

1. Serrer la plague de retenue P 355 a dans 3. Lors de I’'extraction des autres pieces, |es
I'étau, emmancher |'arbre primaire et roulements a aiguilles doivent étre
desserrer |'écrou & collerette avec |'outil repérés pour le remontage.
spécial P 252 a.

H 4. Extraire le roulement & rouleaux cylindri-

gue avec un tube adéquat et le poincon
VW 407 de I'arbre primaire.

2. Extraire le roulement & rouleaux cylindri-
gue avec la plaque de pression YW 401,
VW 402 et le poincon VYW 412 de I'arbre
primaire.

Assemblage

Remargue:

Toutes les piéces de |'arbre primaire doivent
étre montées seches de maniére que de
I'huile ne parvienne pas entre les surfaces

d’appui. B e e A e e

e N
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35 Boite mécanique, pignonnerie, arbres 911 Carrera

1. Chauffer le roulement a rouleaux cylindrigue
aenv. 120 °C et le forcer 3 la presse avec le
poingon VW 412 et le tube VW 416 b,
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2. Chauffer le roulement 3 rouleaux cylindri-
que a env. 120 °C et le forcer & la presse
avec la plague de pression VW 4071, [a piére
de pression VW 454 et le poincon VW 407,
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Remarque:

Les cages & aiguilles utilisées doivent étre
remontées avec la méme roue de vitesse.

3. Serrer I'écrou a collerette 4 un couple de
230 Nm en utilisant |'outil spécial P 365 a
et P 252 a.

4. Assurer |'écrou a collerette en rabattant
la collerette.
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911 Carrera Boite mécanique, pignonnerie, arbres 35

CONTROLE DU VOILE DE L'ARBRE PRIMAIRE

1. Le voile de |'arbre primaire doit toujours
étre contralé a I'état assemblé étant donné
qu'un certain voile peut apparafitre sur
I"arbre du fait du serrage de |"écrou a
collerette. Pour le controle, les bagues
extérieures des roulements a rouleaux
doivent étre extraites du carter de la boite
et du carter des roues. Le contrble peut
également étre effectué avec des roule-
ments auxiliaires.

a) Placer I'arbre primaire assembié avec les
roulements montés sur des prismes et
contrbler sur la portée de la douille du
volant d'inertie. Voile max. 0,1 mm.

b) Dans le cas d'un voile inadmissible
supérieur 8 0,3 mm, |'arbre primaire peut
étre redressé a froid sous la presse de
réparation avec les prismes YW 405 et le
poincon VW 406.

S &
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911 Carrera

Boite mécanique, pignonnerie, arbres 35

OUTILS

No Désignation Outil spécial Explication -~ =

1 Poincon VW 407

2 Douille d’extraction VW 244 b

2 Plague de pression VW 401 i

| P e VW 402 i

5 Poincon VW 412

5] Douille de guidage P 255 a

7 Tube VW 4153 Lok et Ty
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DESASSEMBLAGE ET ASSEMBELAGE DE L'ARBRE SECONDAIRE

15 16 17 18 20

35-10  Désassemblage et assemblage de I'arbre secondaire
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911 Carrera

Boite mécanique, pignonnerie, arbres 35

Mo | Désignation

Qte

Points a observer pour le

démontage

montage

particuliéres

Instructions

1 Roulement 4 rouleaux 1

cylindrigue
2 | Disgue d’usure 1
3 | Roue folle 1ére 1
i
|
4 | Roulement a aiguilles 1
l
5 | Douille 1

B Manchon de commande| 1

7 Manchon de guidage 1

]
i
|
|
|
|
|
|
LB | Roue folle 2éme
|
|

9 | Cage a aiguilles

10 | Douille

1 Disque d'usure

L'extraire de
|*arbre
secondaire
avec VW 412
et P 265 a

Repérer pour
le remmontage

Repérer pour
le remontage

Repérer pour
le remontage

Repérer pour
le remontage

Le chauffer a env.
120 °C et le forcer
a la presse avec
VW 401, VW 412
et VW 244 b

Contréler la
synchronisation,
ne changer que par
paire

Monter avec la
méme roue de
vitesse

Monter avec la
méme roue de
vitesse

Controler 'usure,
I'appointage
asymétrique de la
dent et le dégage-
ment doivent
regarder la roue.

folle derla-ldre--==co..

Contrdler 'usure

Controler la
synchronisation,
ne changer que par
paire

Monter avec la
méme roue de -
vitesse

Monter avec la
méme roue de
vitesse
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35 Boite mécanique, pignonnerie, arbres 911 Carrera

w,

Points a observer pour le Instructions
Mo | Désignation Qté | démontage montage particuliéres
12 | Roue fixe 3éme 1 La grande surface
rectifiée plane
regarde le disque
d’usure. Ne changer
gue par paire
13 | Douille d'écarterment 1
14 | Roue fixe 4éme 1 La grande surface
rectifiée plane
regarde le palier &
4 points. Ne changer
que par paire
| 15 | Plaque de serrage 1 =
16 | Bague intérieure du 1 L'extraire avec Chauffer 4 env.
roulement VW 412 et 120 °C et forcer
P 255 a 4 la presse
17 Palier 4 4 points 1
18 | Bague intérieure de 1 L'extraire avec Chauffer a env.
roulement VW 412 et 120 °C et forcer
P255a a la presse
12 | Roulement & rouleaux 1 Extraire 3 la Chauffer denv. ssssgmsme—— o | . ..
- cylindrique presse avec 120 °C et forcer ——————————=
VW 212 et 4 la presse avec
P255a VW 407 et
VW 415 a
{ 20 | Arbre secondaire 1 Observer e numero
. d'appariement,
' le cas échéant
rerégler
35-12  Désassemblage et assemblage de I'arbre secondaire Printed in Germany
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911 Carrera Boite mécanique, pignonnerie, arbres 35

INSTRUCTIONS DE DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Désassemblage

1. Extraire toutes les piéces de |'arbre
secondaire avec le poincon VW 412 et la
douille de gquidage P 255 a.

Remargue rorsis ==

Le roulement doit &tre monté de maniére
gue la collerette de la cage des rouleaux

Repérer le roulement a aiguilles pour le regarde la paire l_:!E rﬂl‘.lff._. ot

Remarqgue:

remontage

Assemblage

Toutes les piéces de I'arbre secondaire doivent
gtre montées séches de maniére que de

I"huile ne parvienne pas entre les surfaces
d’appui.

L arbre secondaire et la couronne de
differentiel sont pourvus de numeéros
d'appariement qui doivent absolument
coincider lors du montage. t e -

1. Forcer 3 la presse le roulement & rouleaux
cylindrique avec le poincon VW 407 et le
tube VW 415 a. i e o A et o et
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35 Boite mécanique, pignonnerie, arbres 911 Carrera

2. L'appointage asymétrigue des dents et le
dégagement du manchon de commande
1ére/2éme doit regarder vers la roue de

1ére.

3. Forcer a la presse le petit roulement &
rouleaux cylindrique avec la plague de
pression VW 407, le poingon YW 412 et
VW 244 b,
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911 Carrera Boite mécanique, pignonnerie, arbres 35

DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE DE LA SYNCHRONISATION

Désassemblage Piéces de syncronisation 2éme

1. Déposer I'anneau d'arrét et sortir la bague
de synchronisation avec les piéces de
verrouillage.

L ]
Assemblage C — Bague de synchronisation sans

rainure

- ' D — Double bande de verrouillage
1. Monter les plec:_as__dle '-.r_v.:-.rmuullage et la Evmétrique _ ST
bague de synchronisation.
Piéces de synchronisation 1ére. Piéces de synchronisation 3éme, 4éme et
Seme

A — Double ruban de verrouillage E — Ruban de verrouillage partagém
asymeétrique : e TR
B — Bague de synchronisation avec rainure

Printed in Germany Désassemblage et assemblage de la synchronisation  35- 15

o o T VT e



35 Boite mécanigue, pignonnerie, arbres

911 Carrera

Remargue:

La surface rugueuse de la bague de
synchronisation est métallisée au molybdéne.
Les deux faces de la bague de synchronisation
sont sollicitées différemment pendant le
changement de rapport. La bague de
synchronisation devrait, en conséguence, étre
tournée lors des réparations de maniére que
la face rugueuse regarde le manchon de
commande.

2. Monter les anneaux d'arrét,
L'anneau des 3&éme, 4éme et Béme vitesses
doit étre placé de maniére que la face
étagée regarde le manchon de guidage.

A

-

A — Anneau d'arrét

ATy
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911 Carrera Boite mécanique, pignonnerie, arbres 35

Contrdle de la
synchronisation

Les points suivants doivent étre verifiés pour
garantir une parfaite synchronisation.

1. Contrbler le diamétre de montage de la
bague de synchronisation montée avec un
micrométre.

Diametre:

76,3 + 0,18 mm.
86,37 £ 0,17 mm

3éme, 4éme et Heme

lére et 2éme

2. Jeu entre |la fourchette de commande et :
le manchon de commande 1ére — beéme. <o R e e e T

Cote a = max. 0,5 mm.

Printed in Germany Controle de la synchronisation 35-17
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